


OBLICZENIA / CALCULATION

Sym. Wzér / Formula Objasnienia / Explanation

H - Wysokos$¢ przejscia / Doorway height

H1 H+63 Wysokos¢ skrzydta / Door leaf height

S - Szerokos¢ przejscia / Doorway width
S1 0,55+40 Szerokos¢ skrzydta / Door leaf width
Wc 254224 Catkowita szeroko$¢ systemu / Total system widht
W Wc-4 Dtugosc profilu nasciennego, szyny, profilu maskujgcego, uszczelek / Lenght of the mounting wall profile, rail, cover rail, seals
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é Wyjasnienie wymiaréw W i Wc na ostatniej stronie instrukciji. ﬁ
Explanation of the W and WC dimensions on the last page of the manual
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Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian wymiaréw, koloréw, opiséw we wszystkich produktach bez wczeéniejszego zawiadomienia i

podania przyczyny.
Producer has the rights to change the dimensions, colors, instructions in all products without any notice.




Schemat uktadu synchronizacii
Scheme of synchronisation system

1.Kétko linki - montujemy na koncach szyny
2. Uchwyt regulacyjny drzwi lewych - jego montaz jest wielo stopniowy i wykonujemy go na lewym skrzydle w 1/2

szerokos¢ skrzydta. Stuzy do mocowania wolnego

konca linki oraz umozliwiq koncowe napiecie linki za pomoca $ruby regulacyjnej.
3.8lizgacz linki - Blache $lizgacza przed wsunieciem w szyne, nalezy umiesci¢ w jednym z odbojnikéw.

Stuzy do podtrzymania linki w §rodkowej sekciji systemu,z ktérg powinnien sie tylko delikatnie stykac.
4. Uchwyt drzwi prawych - jego montaz jest wielo stopniowy i wykonujemy go na prawy skrzydle w 1/2 szeroko$c¢ skrzydta.
Styzy do synchronizacii skrzydta lewego z prawym

5. Kétko linki z naciegiem - poprawia kulture pracy systemu i caty czas napina linke, nawet po jej rozciggnieciu sie z czasem.
Jest wymienne z normalmym kétkiem i wystarczy tylko jedno na caty system. Jest elementem opcjonalnym.

1.Rope wheel — mounted on the ends of rail

2. Regulation handle of left door - its mounting is multistage and made on the left door leaf in the middle of the door
leaf's width. It is used for mounting the loose end of the rope and enables the final
tension of the rope with the regulation screw.

3. Rope slider — before putting the plate of the slider in the rail, you must place it in one of the fenders. It is meant for holding
the rope in the center of the system, with which it should gently touch.

4. Handle of right door - its mounting is multistage and is made on the right door leaf in the middle of its width.
It is meant for synchronizing the right and left door leaf.

5. Rope wheel with tension — adjusts the systems work and controls the tension of the rope, even after it is stretched
because of time. It is exchangeable with a regular wheel and one is enough for the whole system.
It is an optional element.
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Sprawdz informacje na ostatniej stronie instrukcji .
Check the information on the last page of the manual.
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INFORMACJE DODATKOWE O SYSTEMIE / ADDOTIONAL INFORMATION ABOUT THE SYSTEM

1.Réznice w wariantach systemu / Differences in system variants.

Wariant | jest wariantem podstawowym naszego systemu i jest dostosowany do skrzydta szklanego o grubosci 8-10-12 mm.

Wariant Il umozliwia odsunigcie skrzydta od Sciany, gdy jest potrzeba ominiecia np. listwy przypodtogowej lub zastosowania naklejanego uchwytu. Gtéwnq réznicq jest zastosowanie
profilu nasciennego(dystansowego), ktérego szerokos¢ (grubosc) jest znacznie wieksza od profilu stosowanego w wariancie I. Nastepnymi réznicami sq dtuzsze zaslepki boczne na
szeroko$¢ 53 mm (patrz rysunek) oraz mozliwos¢ zastosowania uszczelek montowanych na profilu nasciennym.

Variant |'is the basic variant of our system and is adapted to a glass door leaf with a thickness of 8-10-12 mm. Variant Il makes it possible to move the door leaf away from the wall
when there is a need to bypass, for example, the baseboard or use a glued clamp. The main difference is the use of a wall profile (distance profile), the width (thickness) of which is
much larger than the profile used in the variant I.The next differences are the longer side caps, 53 mm wide (see drawing) and the possibility of using seals mounted on the wall profile.

2. Zachowanie czystosci wnetrza szyny / Keeping the inside of the rail clean.

Z uwagi na to, ze po zamontowaniu szyny do sufitu ewentualne oczyszczenie lub wymiana okuc jest bardzo utrudniona i niemozliwa bez demontazu szyny, konieczne jest
pozbycie sie wszelkich zabrudzen z wnetrzna szyny, aby zapewnic¢ wysokq kulture pracy systemu. W przypadku pozostawienia zabrudzeh moze dojs¢ do uszkodzenia biezni okucia
i spowoduje to pojawienie sie nieporzgdanych odgtoséw. Zaleca sie uzy¢ sprezonego powietrza do czyszczenia komputerdw lub uzy¢ kompresora.

Dla pewnosci nalezy oczysci¢ szyne przed i po montazu.

Because of the mounting of the rail fo the ceiling, its cleaning or harware changing is diffcult and impossible without taking the rail off. It is crucial fo to clean off all the dirt
from the rail, in order to ensure a high culture of the system's work. Leaving the rail dirty may lead to damaging the wheel and cause undesirable noises. It is recommended

to use compressed air. For safety, clean the rail before and after mounting.

3. Stosowanie odbojnikéw sylikonowych / Using silicone bumpers.

W zestawie zajduje sie listek z odbojnikami silikonowymi, kazdy o wymiarze 10x1,8mm. Stuzg do odseparowania szkta od aluminium w miejscach, gdzie mogto by dojs¢ do jego
uszodzenia. Nalezy przy kazdym wykonanym otworze montazowym przyklei¢ odbojnik po obydwu jego stronach.

The set contains a sheet of silicone bumpers, dimensions of each are: 10 x 1,8mm. They are meant for separating the glass from aluminum in places with risk of damage.
In the place of every mounting hole you should glue the bumper on each side.

4. Montaz tap i czystosé szkta / Mounting clamps and glass cleanliness.

Warunkiem koniecznym poprawnego dziatania systemu jest catkowite oczyszczenie z zabrudzen powierzchni szkta w miejscu montazu oraz odttuszczenie wklejonych wktadek

w tapach tuz przed ich skreceniem. Jest to potrzebne aby usunaé wszelkie zabrudzenia przenoszone na naszych dtoniach, a majgcych krytyczny wptyw na nosnos¢ zamontowanych
tap. Do oczyszczenia szkta nalezy uzy¢ srodkdw gospodarstwa domowego z dodatkiem alkocholu przeznaczonych do szyb lub specjalistycznych srodkéw odttuszczajgeych.
Powierzchnie szkta oraz wktadek nalezy pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.

The necessary condition for the system to operate properly is for the glass surface at the installation place to be completely clean of any dirt and degreasing glued inserts in the
clamps just before screwing. It is necessary to remove any dirt carried on our hands, that can have a critical impact on the capacity of the mounted clamps.To clean the glass,

use household cleansers for glass with alcohol or specialized degreasers.The glass surfaces and inserts must be left to dry completely.

5. Stosowanie zabezpieczenia do szyny K-032 / Applying the protection for rail K-032.

Zabezpieczenie stonowi jeden z najwazniejszych elementow zapewniajgcych bezpieczenstwo i poprawne dziatanie systemu. Jego montaz jest konieczny nie zaleznie od tego czy
stosujemy samodomykacz czy nie. Zabezpieczenie posiada trzy funkcje. Pierwszq jest spiecie razem profilu nasciennego i szyny po zakonczonym montazu. Druggq jest funkcja odbojnika,
pozwalajgcego ograniczy¢ skrajne potozenie skrzydta, trzeciq jest przyjmowanie nadmiernego uderzenia w sytuacii nieprawidtowego korzystania z systemu i w ten sposdb czesciowo
zabezpiecza samodomykacz przed zniszczeniem.

Protection is one of the most important elements ensuring safety and correct operation of the system.lts assembly is necessary, regardless of whether we use the self-closer or not.

The rotection has three functions.The first is to connect the wall profile together with the rail after it's assembly. The second is the function of the bumper, which allows to limit

the extreme position of the leaf, the third is to eliminate exceeded impact in caseof improper usage of the system and this way partially secures the soft-closer from damage.

6. Otwory montazowe w profilach nasciennych oraz dtugosci profili / Mounting holes in wall profiles and lengths of profiles.

Oferujemy profile w nastepujacych dtugosciach 2m, 3m, 4m. Te dtugosci tyczq sie profili nasciennych, szyn oraz maskownic frontowych. Profile nascienne sq dostarczane juz
nawierconymi otworami montazowymi. Z uwagi na technologie nawiercania otwordw, odmierzanie odbywa sie zawsze od dwoch stron (krawedzi) profili tak, aby otwory byty
rozmieszczone symetrycznie wzgledem srodka profilu.Pierwsze otwory znajdujqg sie zawsze 50mm od krawedzi profilu, a kazdy nastepny 250mm dalej. Rozmieszczenie otwordow

w profilach w zaleznos$ci od dtugosci zamieszczono w tabeli ponizej.

We offer profiles in the following lengths: 2m, 3m, 4m. These lengths are for wall profiles, rails and front covers.Wall profiles are supplied with pre-drilled mounting holes.

Due to the technology of drilling holes, the measurement is always done from two sides (edges) of the profiles so that the holes are placed symmetrically to the center of the profile.
The first holes are always 50mm from the edge of the profile, and each next 250mm further. The position of holes in profiles, depending on the length, is showed in the below table.

Rozmieszczenie otwordw montazowych / Position of mouting holes
Dtugosc Wymiary liczone od lewej krawedzi profilu (mm)
Lenght Dimansions calculated from the left edge of the profile
2m 50 | 300 | 550 | 800 |1000|1200|1450|1700|1950| - - - - - - - -
3m 50 | 300 | 550 | 800 |1050| 1300|1500 1700| 1950|2200 |2450|2700|2950| - - - -
4m 50 | 300 | 550 | 800 | 1050|1300 1550 |1800{2000 | 2200 | 2450|2700 |2950 | 3200|3450 | 3700|3950

Zaleca sie postepowanie zgodnie z niniejszq instrukcjq przy uzyciu odpowiednich narzedzi, zgodnych ze wskazaniami. W przypadku elementéw, ktérych powierzchnia moze by¢ ostra
nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej oraz zabezpieczenie obszaru pracy. Firma Laguna Fabryka Oku¢ SA uchyla sie od odpowiedzialnosci za dziatania wynikajace z
postepowania niezgodnego z niniejszq instrukcjq.

It is recommended that you follow these instructions using the appropriate tools as indicated. In the case of elements whose surface can be sharp, use personal protective equipment and
work area protection. The company Laguna Hardware Factory SA refrains from liability for actions resulting from conduct incompatible with this instruction.




